packfrost.

Oznaczenie serii
konstrukcyjnej

Liczba poziomow 10 bis 30

Liczba nos$nikow produktu

1)
jeden za drugim 10 do 40 /20

Przeswit

Liczba zespotow chtodnic ‘ 2% 3 bis 2 X 6

powietrza

Glebokost 1250 mm 1250 mm

Powierzchnia

Liczba pojemnikow
(600 x 400)

Powierzchnia ptytek 1 x 1700 mm?2 2 x 950 m?
Materiat rury/ptytki stal nierdzewna/aluminium
Czynnik odszraniajacy powietrze goracy gaz elektrycznie

Temperatura powietrza
Wentylator 3 x 9 kW 2x 11 kW

1 x 950 kW 2 x 680 kW

Czynniki chtodnicze R717 amoniak, inne czynniki chtodnicze na zamowienie

Temperatura odparowania

Zapotrzebowanie na moc 100 kW do 300 kW
Warto$¢ przytaczeniowa 125 kW do 375 kW

Napiecie zasilania 230/440 V, 3 fazy, 50 Hz

1) zaleznie od gtebokosci nosnikow produktu
2) dane dla jednostek chtodnic powietrza

Zmiany techniczne zastrzezone.

Uktad pf 5

Uktad pf 7
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Mozliwe s tez uktady bedace odbiciami.
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pasteryzator spiralny.
garownia spiralna.
mroznia spiralna. chtodnia spiralna.
mroznia fluidyzacyjna.

mroznia magazynowa.
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pasteurizing.  fermenting. cooling. freezing.




mroznia magazynowa.
wielka technika do wielkich zadan.

Rozne wielkosci nosnikow produktu
oraz system magazynowy, zmienny
w zakresie ilosci poziomow jeden nad
drugim i liczby no$nikow produktu
jeden za drugim, umozliwiaja modu-
towag konstrukcje systemu z punktu
widzenia wymaganej mocy zamra-
zania i liczby miejsc magazynowych,
jak rowniez ze wzgledu na wymiary
catkowite.

System packfrost oferuje najnowocze-
$niejsza technike sterowania PLC z
mozliwoscig zdalnej obstugi technicz-
nej i komunikacji, z wprowadzaniem i
zapisywaniem wszystkich parametrow
produktu i uktadu, jak rowniez roz-
budowang wizualizacje (np. trojwy-
miarowy widok instalacji, przeglad

produktow w systemie itd.) za pomocg

kolorowego ekranu dotykowego.

Sktadowanie produktow moze od-
bywact sie z uporzadkowaniem lub
chaotycznie. Wszystkie poziomy

sg dowolnie wybierane i mozna je
przydzielic do produktow o tym samym
czasie przechowywania. W przypadku
zmniejszonej wydajnosci produkcyjnej,
system mozna optymalnie dopaso-
wac do procesu za pomocg metody
blokowe;j.

Ruch produktow na nosnikach nie
niszczy opakowan i zapewnia duza
swobode, jesli chodzi o wielkosci i
rodzaje opakowan. Dzieki temu, w
jednym systemie mozna rownoczes$nie
chtodzi¢ lub zamraza¢ produkty w
kartonach, na tackach lub w pojemni-
kach z tworzywa sztucznego (np. E1,
E2 lub E3).

Ciagte rejestrowanie obciazenia ciepl-
nego w systemie umozliwia inteligent-
ng regulacje liczby aktywnych wen-
tylatorow, predkosci powietrza oraz
natezenia przeptywu powietrza. Gdy
zapotrzebowanie spada, nastepuje
odtaczenie i aktywne odszranianie ca-
tych zespotow chtodnic powietrznych.

Chtodnice powietrza z obnizonymi
stratami ci$nienia oraz zoptymalizowa-
ne przeptywowo prowadzenie zimnego
powietrza zapewniajg ekonomiczna
eksploatacje urzadzen. Aktywne sluzy
powietrzne przy kazdym wlocie i wylo-
cie systemu, jak rowniez sekwencyjne
odtajanie zapewniajg ciagta prace
przez 365 dni.

Inteligentne zarzadzanie miejscem
magazynowym umozliwia podglad w
zakresie liczby, potozenia i pozostatego
czasu przechowywania produktow.
Procesy w rodzaju wejscia lub wyjscia

z magazynu lub obu rownoczesnie sg
tak samo zaprogramowane fabrycznie i
tatwo wywotywane, jak programy obstugi
technicznej i diagnostyki urzadzen.

Wysokie bezpieczenstwo uzytkowania

i niezwykta dynamika urzadzen sg
uzyskiwane poprzez konsekwentne
eliminowanie ruchomych czesci i
poprzez najnowoczesniejszg technike
serwomechanizmow. Inteligentne
czujniki przyrostowe umozliwiajg
precyzyjne pozycjonowanie, jak rowniez
ciagta, samoczynna kontrole systemu.
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Urzadzenie packfrost moze byt wy-
posazone w liczne opcje, np. stero-
wane czestotliwosciowo wentylatory,
izolowane dno ze stali nierdzewnej

lub uktad kamer. Oferujemy rowniez
indywidualnie dopasowane systemy
logistyczne od produkcji po sortowanie
i paletyzacje, wtacznie ze skanerami
laserowymi i wagami taSmowymi.
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